Colbentazione con lastra fiessiblle in elasiomero
espanso a celle chiuse $=55 mm protetia da gusci
preformat] in aluminio
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SCHEMA FUNZIONALE TERMO-IDRAULICO non in scala
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SCHEMA FUNZIONALE UTA non in scala

CARATTERISTICHE REFRIGERATORE ARIA-ACQUA AD
INVERSIONE DI CICLO (POMPA DI CALORE)

CARATTERISTICHE UNITA DI TRATTAMENTO ARIA

SIGLA IDENTIFICAZIONE UTA1 UTA2 UTA3- UTAS 7, /v
PORTATA ARIA ESTERNA mh 570 2160 600 1048
PORTATA ARIA ESPULSA mh 570 2160 600 1048
BATTERIA DI RAFFREDDAMENTO kW 457 17,33 482 841
CONDIZIONI DI SATURAZIONE 12.8°C - 100% 12.8°C - 100% 12.8°C - 100% 12,8°C - 100%
RANGHI BATTERIA RAFFR. /BATTERARISC.  n° 4/3 43 4/3 43
PORTATA ACQUA s 022 083 023 040
TEMPERATURA ACQUA INOUT c M2 M2 M2 TH2
BATTERIA DI RISCALDAMENTO kW 378 14,31 394 734
PORTATA ACQUA Vs 0.18 0.68 0.19 035
TEMPERATURA ACQUA INOUT c 45/40 45/40 45/40 4540
TIPO VENTILATORE DI MANDATA E RITORNO centrifugo a pale avant centrifugo a pale avant centrifugo a pale avant centrifugo a pele avant
PRESSIONE STATICA UTLLE (max vel) Pa 120 110 110 140
p— e smtmien | o stmion | e s |t et
PRODUZIONE VAPORE kgh 2,74 10,30 2,80 5,04
POTENZA ASSORBITA (UMIDIFICATORE) kw 22 83 23 36
ALIMENTAZIONE ELETTRICA 230VH/S0 Hz 230VH/S0 Hz 230VA/50 Hz 230VA/S0 Hz
EFFICIENZA FUNZ. ESTIVO % 48 488 478 aT4

S POTENZA FRIG. RECUPERATA kW 064 248 0.68 1,17

E EFFICIENZA FUNZ. INVERNALE % 51 489 50,7 54,1

E POTENZA FRIG. RECUPERATA KW 195 7.10 204 3,55

Condizion! di riferimento Pl subx T = 340, U= 400, Temt = 7°C, IR, = 6% - Fuz. Il T, =0°C, UR. =00, Tubt. =20°, UR. =%

SIGLA IDENTIFICAZIONE PC
POTENZIALITA FRIGORIFERA NOMINALE kw 138,1
PORTATA ACQUA Vs 6,03
TEMPERATURA ENTRATA ACQUA REFR. ‘c 12
TEMPERATURA USCITA ACQUA REFR. ‘c 7
POTENZIALITA' TERMICA NOMINALE kw 1436
PORTATA ACQUA Vs 6,36
TEMPERATURA ENTRATA ACQUA CALDA °C 40
TEMPERATURA USCITA ACQUA CALDA ‘c 45
CADUTA MAX DI PRESSIONE ACQUA EVAPORATORE kPa 30,0
TEMPERATURA ESTERNA DI RIFER. ESTIVA ‘c 35
COMPRESSORI n® 2
GRADINI DI PARZIALIZZAZIONE % 50
CIRCUITI FRIGORIFERI n* 1
POTENZA MAX MOTORI DEI COMPRESSORI kw 420
POTENZA VENTILATORI kw 3x0,61
8 PORTATA POMPA Vs 6,36
2’ PREVALENZA UTILE kPa 1020
2 | POTENZA NOMINALE POMPA KW 19
S
8 CAPACITA' SERBATOIO DI ACCUMULO it 500
(@]
= CAPACITA' VASO DI ESPANSIONE It 18
ALIMENTAZIONE ELETTRICA 400V /3/50Hz
NOTE Gruppo silenziaio
LEGENDA UTA

1 Recuperatore di calore statico a flusel incrocia

2 Umidificatore a vapore

3 Confrolio umidificatore a microprocsssore

4 Vaivola deviatrice motorizzain & 3 vie

5 Sonda di umidith relativa da cansle

6 Sonda di temperstura da cansle

7 Ventilaiore di mendata

8 Ventiiatore di espulsions

9 Regolatore universale configurablle

10 Serranda di regolazione

11 Scarico condensa

D><1 Vaivola a slera




